SurTec® 704 M

Matny alkalicky zinek
na bazi zineénatanu sodného

Vlastnosti

vynikajici rozloZeni kovu

(jen cca 25 %-ni rozptyl kovu na plechu z Hullovy komarky pfi 1A po
dobu 30 min)

lazen vylu€uje matné, dobfe chroméatovatelné vrstvy zinku
vylou€end vrstva je bez vnitiniho pnuti, nehrozi opozdéné tvoreni Supin
(tzv. flitrovani®)

vhodny pro zavésové, bubnové i pribézné zafizeni

bezproblémové zinkovani i velmi lenitych dild

velmi vysoka hranice napalovani, moznost vyuziti vysoké proudoveé
hustoty

jednoduché zpracovani odpadnich vod

velmi vhodné pro aplikace se separatnim rozpousténim zinku

Vv rozpoustéci nadrzi

Pouziti
Obvykle se SurTec 704 M pouziva v elektrolytu na bazi zineCnatanu
sodného. Je vSak mozné pouZzivat SurTec 704 M i v elektrolytech na bazi

zineénatanu draselného.

Hodnoty pro nasazeni:

ZnO 12,5 g/l (10-19 g/l
NaOH 120 g/l (110-150 g/l)
nebo z nasazovaciho koncentratu
SurTec 700 EN 33 % obj.
Na,CO; 50 g/l
zakladni pfisada SurTec 704 M 10 mi/l (5-15 ml/l)
vyjasnovani pfisada SurTec 700 L 0,3 ml/l (0 —-0,5 mi)
kondicionér SurTec 704 R dle potfeby (0-15 mi/I)
Analytické hodnoty:
Zinek 10 g/l (8-15 g/l)
NaOH 120 g/l (110-150 g/l)
Na,CO; <80 g/l
Nasazeni: nadrz naplnit do 1/3 demivodou, pfidavat opatrné

po ¢astech za stalého michani NaOH. (Pozor:
dochézi k uvolfiovani tepla). Po rozpusténi pfidat
ZnO a nechat beze zbytku rozpustit. Alternativné
k tomu je mozZné lazen pfipravit z koncentratu
SurTec 700 EN (obsahujici 30g/l Zn), a to
nafedénim na 33% obj. Po rozpusténi pfidat
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Na,COs3, rozpustit a doplnit demivodou na konecény
objem. Pfidat potfebné mnoZstvi pfisad ST 704 M,
ST 700 L a ST 704 R, dobfe promichat a nechat 8
h lazen zapracovat pfi nizké proudové hustoté.

Teplota: 20-40°C

Kat. proud. hustota: 0,5 - 6 A/dm* (na zavés doporudujeme = 2 A/dm?)
max. proudova hustota je zavisla na obsahu zinku a
pohybu)

Proudovy vytézek: 55-80 %

Vylugovaci rychlost: 0,2 nm/min pfi 1 A/dm® (bubnové aplikace)
0,35 nm/min pfi 2 A/dm?® (zavésova aplikace)

Nadrz: umélohmotné nebo ocelova s umélohmotnou
vioZzkou

Pohyb: pohyb zboZzi 3-5 m/min

Filtrace: kontinualni filtrace nutna

Chlazeni: pfi vy$8im proudovém zatiZeni dle velikosti lazné
nutné

Odséavani: nutné, zejmeéna pfi pouZiti inertnich anod

Anody:

SurTec doporucuje pouZiti inertnich anod ve spojeni s externi nadrzi na
rozpousténi zinku. SurTec 704 M se da ovSem také pouzivat

s rozpustnymi anodami, nelze vSak pouZivat zaroven rozpustné anody
s inertnimi.

Postup s inertnimi anodami a externi rozpoustéci nadrzi na zinek

Anody: stfihokov z béZné oceli s 15 mm galvanického pololesklého niklu
(otvory 30 x 8 mm, Sitka mustku 6 mm, tlouSka plechu 2 mm).

Material anod se do nadrze vklada tak, aby vyvijeny plyn byl odvadén
lamelami ke sténé nadrze (viz obr.).

Ciehvadéni piynu pfi
spravném uloeni
stribiokovy

Tadni strana

Wi v/ s

Smér ke katodé (Thozi

Pfed pololesklym poniklovanim se stfihokov
ucelné zesili vertikalnimi kolejnickami
zbé&zné oceli, které nahofe Usti do

stfibiokovu
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anodovych haku. Pro optimalni distribuci proudu zabiraji anody pribézné
celou &itku vany.Anodicka proudova hustota az 20A/dm?®.

Externi nadrz s koS8i na rozpousténi zinku (pfednostné 62,5 mm x 62,5 mm
x 1000 mm z 1,5 mm dérovaného plechu z jemného plechu DD 11 GK dle
DIN 10111/10051; dérovani Rv 3-5 DIN 24041) povlakovan katalyzatorem
SurTec. KoSe se plni zinkovymi odlitky (cca 10 mm A, obsah olova

< 0,002 %). Obsah zinku se fidi rychlosti vymény l&zné mezi pracovni
nadrzi a nadrzi na rozpousténi. K vybaveni rozpoustéci nadrze a k online
vypoctu potfebného poctu kosu viz:
http://www.SurTec.com/Zinkgenerator.html

Postup s rozpustnymi anodami

Rozpustné kousky anodového zinku (odfezky, kapky nebo koule)

v titanovych anodovych koSich popf. zinkové anodové desky na titanovych
hacich (obsah olova v zinkovych anodach < 0,002 %). Anodovy proudovy
vytézek aZ do proudové hustoty cca 3 A/dm? leZi u 100 %.

Nad 3 A/dm” se na zinkové anodé vyluéuje polovodiva bariérova vrstva
oxidu zine€¢natého, anoda €ernd, el. napéti nahle stoupao3az4V.
Anodicky proudovy vytézek klesa na 95-98 % (2-5 % ve prospéch vyvoje
0O,). S rozpustnymi anodami je proto obtizné, udrzovat obsah zinku v lazni
konstantni pomoci zmény plochy anod. Anody se musi ¢asto vy- a
zavéSovat. Distribuce el. proudu v l&zni proto neni optimalni.

Udrzba: analytické stanovovani Zn a NaOH. Obsah Zn
udrzovat konstantni regulaci plochy anod, popf.
pomoci nadrze na rozpousténi zinku. NaOH
doplriovat dle vysledkd analyzy.

Spotieba: vynosem* zabudovanim do
(ml/kg NaOH) vrstvy (/10 kAh)
zakladni pfisada ST 704 M 83 05-15
vyjasnovaci pfisada ST 700 L 83 0-04
kondicionér ST 704 R 83

* plati jen pro doporuc¢ené zakladni parametry lazné

Celkovou spotfebu tvofi dohromady spotfeba vynosem i zabudovanim do
vrstvy. Na to je nutné dbat pfi doplfiovani/davkovani pfisad.

Stanoveni koncentrace

Odbér vzorku

Na dobfe promichaném misté odebrat vzorek, popf. nechat vychladnout
na pokojovou teplotu. V pfipadé zékalu nechat sedimentovat a dekantovat
nebo prefiltrovat.

Zinek
Reagencie: 0,1 N EDTA; pufr (100 g/l NaOH a 240 ml/l 98 %
kyseliny octové v demivodé);
indikator Xylenoranz - tetrasodna sul, 1 % smés
s dusi¢nanem draselnym utfend v tfeci misce
Provedeni: 5 ml lazné pipetovat do 250 ml banky, nafedit

demivodou na 100 ml, pfidat 20 ml pufru a na


http://www.SurTec.com/Zinkgenerator.html

Vypocet:

Hydroxid sodny
Reagencie:

Provedeni:

Vypocet:
Uhli¢itan sodny

Reagencie:

Provedeni:

Vypocet:
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Spicku 1Zi€ky indikatoru a titrovat 0,1 N EDTA
z Gervené do Zluté barvy.

spotfeba v ml * 1,3078 = g/l zinku

1 N kyselina sirova; indikator 0,1 % tropaeolin 0

5 ml l4zné pipetovat do 250 ml bariky, nafedit
demivodou na 100 ml, pfidat 5 kapek indikatoru a
titrovat 1 N kyselinou sirovou z oranZzovohnédé do
Zluté barvy.

spotfeba v ml * 8,0 = g/l NaOH

5 % roztok Ba(NOg3),; 1 N HCI; 1 N NaOH; indikéator
0,04 % methyloranz

10 ml l&zné pipetovat do 250 ml bariky, nafredit 50
ml demivody a pfivést k varu. Pfidat 75ml Ba(NO3),
az se zaCne tvofit sraZzenina. Po usazeni srazeniny
prefiltrovat a dobfe proplachnout demivodou.
Sediment i s filtrem rozpustit v 100 ml demivody a
20 ml 1 N HCI. Kréatce povarit, pfidat 3 kapky
indikatoru a pfebytec¢nou HCI titrovat 1 N NaOH

z Cervené do Zluté barvy.

(20 - spotfeba v ml) * 5,3 = g/l Na,COs;

Technickda specifikace

pfi 20 °C
SurTec 704 M
SurTec 700 L
SurTec 704 R
SurTec 700 EN

Slozeni

polymerni aminy

vzhled hustota (g/cm®)  pH (koncentratu)
kapalny, Zluty 1,020 (1,015-1,025) 8,4
kapalny, Zluty 1,121 (1,10-1,13) 10,3
kapalny, bezbarvy 1,40 (1,389-1,411) 12,0
kapalny, bezbarvy 1,332 (1,31-1,35) >11,0

az svétle Zluty

organické slou¢eniny dusiku

Tabulka chyb

Nejprve se zjisti, jestli jsou proudové hustoty, teploty a analytické hodnoty
na pozadovanych hodnotach (v pracovnim okné). Poté se provedou
zkousky v 250 ml Hullové komurce pfi 1 A po dobu 15 min na dukladné
predupravenych ocelovych pliScich. Poté se plisky vyjasni cca 15 s

v 0,5 %o0bj. HNOg, oplachnou pod tekouci vodou a ususi fénem.
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fenomén

pri€ina

zasah

matna stejnomérna vrstva v
celém rozsahu proudové
hustoty

elektrolyt v poradku

Zadny

Spatné rozlozeni kovu

nedostatek ST 704 M

pfidat ST 704M v krocich 2-5
ml/l, pfed pfidanim do lazné
kontrolovat kazdy krok

v Hullové komarce

Nepravidelné matné oblasti
na vylouéené vrstvé zinku

a) Spatna preduprava

zlepsit predapravu (i pliSku
do Hullovy komdarky)

b) tvrda voda

pfidat ST 704 R v krocich 5
ml/l. Pfed pfidanim do lazné
kontrolovat kazdy krok

v Hullové komurce

Spatny proudovy vytézek,
¢ernani v nizké proudové
hustoté

a) predavkovani ST 704 M

vypracovat

b) znecisténi 1azné Cr(VI+)

pfidat dithioni¢itan sodny dle
analyzy a testu v Hullové
komdarce

zabarveny chromat

a) Spatné nastavena
chromatovaci lazen

zkontrolovat vyjasnéni a
chromatovaci lazen

b) cizi kovy v elektrolytu

zjistit pdvod znecisténi,
odstranit pficinu a
vypracovat

matné Sedé vyluéovani
v oblasti nizké proudové
hustoty

Znecisténi cizimi kovy, napf
olovem

a) pfidat ST 700 L v krocich
0,1 ml/l. Nechat 15 min
pusobit. Pfed pfidanim do
lazné kontrolovat kazdy krok
v Hullové komirce

b) ¢iSténi s 1 g/l zinkového
prachu

Udrzovani zasob

Na kazdych 1000 | lazné doporucujeme mit na skladé nésledujici

mnozstvi:
SurTec 704 M
SurTec 700 L
SurTec 704 R

Ekologie

90 kg
30 kg
90 kg

Spotifebované roztoky SurTec 704 M a oplachové vody je tfeba upravit a
zneSkodnit dle danych predpisu.

Bezpeénost

SurTec 704 M neni zafazen jako nebezpecny.
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SurTec 704 R je tfeba znacit symbolem Xi — drazdivy.
SurTec 700 L je tfeba znacit symbolem Xi — drazdivy.
SurTec 700 EN je tfeba znacit symbolem C — Ziravy.

DalSi udaje najdete v Bezpec¢nostnich listech dle zakona ¢. 356/2003 Sb.

Ruceni

JelikoZz nemuzeme ovlivnit nevhodné pouziti naSich vyrobk, ru¢ime pouze
za vyrobek v pavodnim stavu. Pro pouZiti vyrobku je Vam k dispozici nase
technické a obchodni oddéleni:

tel: 257 760 037 fax: 257 760 036 e-mail: surtec@surtec.cz

25.09.2006/SV,MO
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