SurTec® 650
chromitAL® TCP

Vlastnosti

1)

pasivace bez chromu(VI) pro hlinik

vhodny pro ut&snéni eloxu

vhodny pro pasivaci hof¢iku 2

kapalny koncentrat na bazi trojmocného chromu

vynikajici ochrana proti korozi, srovnatelna s Sestimocnymi pasivacemi
vhodny pro vysoce legovany hlinik, odlitky a vykovky

velmi vhodny jako pfilnavy podklad pro laky, praskové laky a lepidla,
schvalen GSB a QUALICOAT

snadno pouzitelny v ponorovych, postfikovych a natérovych aplikacich
VYtVari slabé irizujici viditelné vrstvy

splfiuje poZzadavky na ochranu proti korozi dle MIL DTL 5541F a

MIL DTL 81706B (336 h test v solné mize dle ASTM B-117 popf.

DIN EN I1SO 9227)

nizky povrchovy odpor, < 0,8 mWcm?

tepelné odoln& anorganicka pasivacni vrstva (viz Poznamky)

PCT patenty pfihlaSeny: 6,375,726; 6,511,532; 6,521,029; 6,527,841
¢islo IMDS: 30429267

pro detailni informace si prosim vyzadejte odpovidajici technické listy

Pouziti

SurTec 650 Ize pouZivat v ponorovych, postfikovych a natérovych
aplikacich. SurTec 650 se nasazuje fedény demivodou.

Hodnoty pro nasazeni:

jako korozni ochrana pfed povlakovanim
postfik 25 %obj. (10-50 %0bj.) 10 %obj. (5-25 %o0bj.)
ponor 20 %obj. (10-50 %0bj.) 7 %o0bj. (5-20 %o0bj.)
Teplota: 40 °C (30-40 °C) 30 °C (20-40 °C)
Hodnota pH: 3,9 (3,7-3,95) 3,5 (3,3-3,95)

nastavovat 5% H,SO, nebo 1% NaOH

Doba plsobeni:

postrik 2 min (1-6 min) 2 min (1-6 min)
ponor 2 min (1-6 min) 2 min (1-6 min)
Tlak postfiku: 1 bar (0,5-1,5 bar) 1 bar (0,5-2,5 bar)
Pohyb: neni nutny
Nasazeni: 1. SurTec 650 nafedit demivodou za silného michani.

2. zkontrolovat hodnotu pH a pfipadné nastavit 5 %
kyselinou sirovou nebo 1 % hydroxidem sodnym



Nadrz:

Zavesy:
Filtrace:

Topeni:

Odsavani:

SurTec 650 - verze 14.8.2009 - strana 2/6

nerezu nebo ocel s vlioZzkou odolnou proti kyseling a
fluoridu

material: titan, nerez (V4A), hlinik, plast
nutna (min. 2 objemy nadrze/hod)
nutné; odolné proti kyseliné

nutné z divodu ochrany zdravi

Standardné se doporucuji nasledujici postupy:

Ponor:
Slitiny hliniku s < 1 % Si:

1. mirné alkalické odmastovani
2. alkalické moreni

3. dekapovani

4. pasivace SurTec 650

Slitiny hliniku s > 1 % Si:

1. mirné alkalické odmastovani
2. dekapovani
3. pasivace SurTec 650

PostrAk:

1. kyselé moreni-odmastovani
2. pasivace SurTec 650

Mezi jednotlivymi kroky se musi oplachovat.

VSeobecné pokyny: Skladovanim se miZze tvofit slaby sediment, ktery

neomezuje kvalitu a uc¢inek vyrobku. Pro aplikaci
SurTec 650 musi byt povrch hliniku ¢isty a bez oxidu.
Povrch musi byt po ¢isténi kompletné smaditelny
vodou.

PFi pouZiti odmasténi s obsahem kifemicitand se musi
pouZzit nasledné dekapovéani obsahuijici fluoridy.

V poslednim oplachu pfed lazni SurTec 650 se
doporucuje hodnota pH 3,5-4, aby se zabranilo
vykyvim hodnoty pH v lazni SurTec 650.

Po pasivaci v pfipravku SurTec 650 se musi
oplachovat. Pro nejlepSi ochranu proti korozi
doporucujeme oplach demivodou. Pro nasledné
lakovani musi byt vodivost vody stékajici z dili < 30
nS/cm.

Jako kvalitativni diikaz vytvofené vrstvy ChromitAL Ize
pouzit tzv. kapkové metody. Testovaci sadu na
kapkovou metodu Ize obdrzet na pozadéani u firmy
SurTec.

Pfed zkouskou korozni odolnosti (test v solné mize)
musi byt dily s vrstvou ChromitAL nejprve 24 hod
skladovéany.
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Pokyny ke korozni odolnosti:
Vliv teploty a doby ponoru na tvorbu vrstvy chromitAL
je nepfimo umérné. Pfi vysSi teploté 1azné postacuje
kratSi doba ponoru, pfi nizSich teplotach je potfebna
delSi doba ponoru.
Doporucené kombinace pro dosaZeni nejlepsi korozni
odolnosti jsou:

pfi 30 °C: 4 min (2-6 min)
pfi 40 °C: 2 min (1-3 min)
Bezbarvé vrstvy — jako nahrada bezbarvych chromata:
pfi 30 °C: 60 s (45-90 s)

Hmotnost vrstvy chromitAL, ktera také silné zavisi na
drsnosti povrchu hliniku, €ini pro nejvyssi korozni
odolnost cca 0,25 g/m” (0,11-0,5 g/m?). Bezbarvé
vrstvy maji hmotnost cca 80 mg/m? (50-200 mg/m?).

PFi suSeni by teplota dild neméla presahovat 65 °C.
Cerstvé vylougena vrstva chromitAL obsahuje
zabudovanou vodu. Pfi vySsi teplotach suseni > 65 °C
muze vrstva uschnout prilis rychle, tim se vrstva stane
mikroporezni a ztraci korozni odolnost. Tato ztrata
korozni odolnosti je pouze minimalni, ale pfi stoupajici
teploté ztrata nardsta. Jiz usuSené pasivacni vrstvy
vykazuji pfi tepelném zatiZzeni pouze nepatrnou zménu
korozni odolnosti. Vliv teplotniho zatiZzeni na korozni
odolnost je zavisly na sloZeni slitiny hliniku a mél by
se v kazdém jednotlivém pfipadu odzkouSet a
vyhodnotit.

Napt. slitiny hliniku bez obsahu médi mdzou byt
zatézovany i nad teplotu 100 °C bez ztraty korozni
odolnosti.

Pokyny k naslednému povlakovani:
Dily Ize bezprostfedné po zpracovani povlakovat nebo
skladovat v nekontaminovaném prostfedi bez
extrémnich vykyvl teploty. Pro nejlepsi vysledky by se
zpracovany povrch mél povlakovat béhem
7 nasledujicich dng.
PFi pfedupravé valcovaného a tazeného zboZzi neni
dalezita urcith hmotnost vrstvy. Tvorba pasivacni
vrstvy by se méla kontrolovat hned po pfeddpravée
pomoci kapkového testu.
Teplota suSeni by méla lezet okolo 65 °C (teplota
mistnosti az 100 °C).

Technicka specifikace

pfi 20 °C Vzhled Hustota [g/cm®]  Hodnota pH (konc.)
SurTec 650 kapalny, zeleny 1,005 (1,00-1,01) 3,8 (3,6-4,0)
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Udrzba a analyza

Pravidelné kontrolovat hodnotu pH. Analyzovat a nastavovat koncentraci
SurTec 650. Stanoveni SurTec 650 fotometricky je méné presnéjsi nez
nize uvedena analyza.

Na dobfe promichaném misté odebrat vzorek, popf. nechat vychladnout
na pokojovou teplotu. V pfipadé zékalu nechat sedimentovat a dekantovat
nebo prefiltrovat.

Stanoveni koncentrace pomoci titrace

Reagencie: 10 % hydroxid sodny, 30 % H,0,, 17 % kyselina
chlorovodikov4, jodid draselny, 0,1 N thiosiran
sodny, 1 % roztok Skrobu

Provedeni: 100 ml lazné pipetovat do 250 ml bariky a pfidat 20
ml hydroxidu sodného. Poté pfidat 5 ml H,O,, 5 min
michat, pfidat dalSich 5 ml H,O, a 5 min michat,
poté 30-40 min vafrit. Pfebyteény H,O, se pfi tom
odstrani. Roztok se nesmi vyvafit pod objem 50 ml.
Po vychlazeni vznikly sediment odfiltrovat pomoci
jemného filtru (modra znacka), filtraéni papir poté
proplachnout cca 10 ml demivody. Filtrat musi byt
¢iry a bez sedimentu. Filtrat pak doplnit demivodou
na cca 100 ml. Do filtratu se pfida 40 ml kyseliny
chlorovodikové (zména barvy ze Zluté do
oranzové). Poté se pfida 1 g jodidu draselného a
titruje se thiosiranem do slabé zluté barvy, pfida se
trochu Skrobu (zména barvy do modroSedé) a
titruje se dal do zmizeni modroSedé barvy.

Vypocet: spotfeba v ml * 1,613 = %o0bj. SurTec 650

Stanoveni koncentrace pomoci AAS

Pristroj: AAS, vinova délka 357,9 nm, Stérbina 0,7 nm
Reagencie: Kyselina dusi¢na (1:1) p.A.
Provedeni: pFiprava vzorku fedéni 1 : 20: dat 5 ml kyseliny

dusi¢né do 100 ml odmérné bariky. Napipetovat 5
ml vzorku a dobfe promichat (5 min), doplnit
demivodou na 100 ml a opét dobfe promichat.
Porovnat s vhodnym standardnim roztokem chromu
a hodnotu prepocitat na ppm.

Vypocet: vysledek v ppm * 1,949 = %obj. SurTec 650
Stanoveni hmotnosti vrstvy [g/m?]

PFistroj: analytické vahy (£ 0,1 mg)

Reagencie: 50 %obj. kyselina dusi¢na (53 %)
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Provedeni: testovany dil znamé plochy [m?] pasivovat
pFipravkem SurTec 650. Oplachnout a ususit
stlaéenym vzduchem pfi teploté mistnosti. UsuSeny
dil po 3 hod od pasivace zvazit (M,). Vrstvu
pasivace stahnout v kyseliné dusi¢né (4 min pfi 20-
25 °C). Oplachnout a ususit. UsuSeny dil opét

zvazit (My).
Vypocet: (My — M,) / plocha = hmotnost vrstvy v g/m?
Slozeni
soli Cr(ll1)

Spotreba a zasoba

Spotfeba silné zavisi na vynaseni lazné (viz Technicky dopis 11).
Obecné plati: 45-55 ml koncentratu SurTec 650 staéi na 1 m* plochy dilti
(véetné predpokladaného vynaseni 200 ml/m? pfi koncentraci 1azné 20
%obj.).

Spotieba ale zavisi i na dalSich faktorech:
- vynaSeni maze byt u drsnych a/nebo ¢lenitych dild
mnohem vy3&i (aZ 300 ml/im?)
- u drsnych povrch je efektivni povrch vétsi, nez vlastni rozmeéry
dila, chemicka spotfeba mize byt vyssi
- zanaSeni alkality do 1&zné SurTec 650 muZe zpusobovat
vysrazeni a tim dodate¢nou spotiebu

Na 1000 | l4zné doporucujeme mit zasobu:
SurTec 650 500 kg

Bezpeénost a ekologie

Spotifebované roztoky a oplachové vody je tfeba upravit a zneSkodnit dle
danych predpisu.

Vyrobek neni zafazen jako nebezpecny.
DalSi udaje najdete v bezpecnostnich listech.

Rucéeni

Jelikoz nemuzeme ovlivnit nevhodné pouziti naSich vyrobk, ru¢ime pouze
za vyrobek v plvodnim stavu. Pro pouZiti vyrobku je Vam k dispozici naSe
technické a obchodni oddéleni:

tel: 257 760 037 fax: 257 760 036 e-mail: surtec@surtec.cz

18.06.2009/DK, PV



Tabulka chyb
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Problém Pric¢ina Oprava

stiratelné bilé povlaky |a) hodnota pH je pfilis | a) nastavit hodnotu pH
vysoka
b) teplota je pfrilis b) lazen zchladit na
vysoka spravnou teplotu

c) doba ponoru je pfilis
dlouha

c) zkratit dobu ponoru

silny zakal lazné

a) hodnota pH je pfilis
vysoka
b) lokalni prehrati

c) zaneseni alkality,
fosfore¢nand nebo
tvrdé vody do lazné

a) nastavit hodnotu pH

b) instalovat nepfimy
ohfev

¢) zlepsit oplach pred
lazni chromitAL

skvrny

a) Spatna aktivace

b) nedostate¢ny pohyb
lazné chromitAL

a) zlepSit predupravu a
dekapovani

b) pfip. zesilit pohyb
lazné




