SurTec® 615 HL

Silnovrstvé manganové fosfatovani

Vlastnosti

vhodny pro ponorové aplikace

vhodny pro ocelové povrchy

vytvari tmavé Sedé az ¢erné vrsvy manganového fosfatu

vynikajici kluzné vlastnosti a dobra ochrana proti opotfebovani
vhodny pro automobilové dily, Srouby, podloZky a strojni soucastky
tvofi jemné krystalické vrstvy

stejnomérné vylu¢ovani s vysokou pfilnavosti

tvofi dobrou ochranu proti korozi

nizka tvorba kalu

Pouziti

SurTec 615 HL se pouZziva pro ponorové aplikace. Proces SurTec 615 HL
ma tyto komponenty:
- koncentrat SurTec 615 HL pro nasazovéani a doplfiovani lazné
ocelova vina pro nasazeni, aby lazern obsahovala minimalni mnozstvi
rozpusténého Zeleza, které zabranuje pfili§ silnému napadeni povrchu
dilG v Cerstvé lazni.
MnCO; pro nastaveni volné kyseliny

Koncentrace pro nasazeni:

SurTec 615 HL: 150 g/l (135-165 g/l)
ocelova vina: 1g/
Analytické hodnoty:
celkova kyselina (CK):11,5 bodu (10,0-13,0)
voln& kyselina (VK): 1,5 bodu (1,0-2,0)
pomér CK/VK: 7,7 (5,5-12,5)
obsah zeleza: 1-4 g/l
Nasazeni: SurTec 615 HL rozpustit za silného michani ve

vodé. Pfidat ocelovou vinu a za silného michani
nechat rozpustit.

Po nasazeni provest analyzu l4zné a pfipadné
korigovat parametry.

Teplota: 97 °C (95-98 °C)

Doba plsobeni: 5-20 min

Pohyb: se nedoporucuje

Nadrz: ocel

Filtrace: pfi pravidelném odkalovani odfiltrovat kal a filtrat

vratit zpét do lazné



Topeni:
Chlazent:

Odsavani:

Poznamky:

Udrzba:

Doporuceny postup:
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z chromniklové oceli, (W.St.-Nr.: 1.4571), nebo
teflonové

neni nutné
nutné z dvodu ochrany zdravi

Hmotnost vrstvy Ize nastavit mezi 5-2 g/m®.

PFi vysokém zatiZzeni lazné doporucujeme
automatické davkovani aby se zamezilo kolisani
koncentrace.

Ztraty vypafovanim musi byt kontinualné
doplfiovany demivodou.

Pravidelné analyzovat a korigovat obsah celkové
kyseliny, volné kyseliny a obsah Zeleza.

odmastovani: napf. SurTec 168/089 nebo 138/089
oplach

mofreni: napf. H,SO, a SurTec 424

oplach

pfedoplach: napf. SurTec 616 V

fosfatovani: SurTec 615 HL

oplach

oplach v demi vodé

suSeni < 110 °C

Stanoveni koncentrace

Na dobfe promichaném misté odebrat vzorek, popf. nechat vychladnout
na pokojovou teplotu. V pfipadé zékalu nechat sedimentovat a dekantovat

nebo prefiltrovat.

celkova kyselina (body CK)

Reagencie:

Provedeni:

Vypocet:

Korektura:

0,1 N hydroxid sodny; 1 % fenolftalein
2 ml l4zné pipetovat do 250 ml bariky, doplnit na

cca 50 ml demivodou, pfidat 5 kapek roztoku
fenolftaleinu a titrovat 0,1 N hydroxidem do razové

barvy.
spotfeba v ml = body CK

chybéjici bod CK = pfidat 13,6 ml/l SurTec 615

volné kyselina (body VK)

Reagencie:

Provedeni:

0,1 N hydroxid sodny; indikator: bromfenolova modf

2 ml l4zné pipetovat do 250 ml bariky, doplnit na
cca 50 ml demivodou, pfidat 5 kapek indikatoru a
titrovat 0,1 N hydroxidem ze Zluté do modré barvy.
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Vypocet: spotfeba v ml = body VK

Korektura: chybéjici bod CK = pfidat 3 g/l MnCO3

obsah Fe(ll)

Reagencie: 50 % kyselina sirov4; 0,1 N permanganét draselny
Provedeni: 10 ml lazné pipetovat do 250 ml bariky, pfidat cca

20 ml demivodou, pfidat 5 ml kyseliny sirové a
titrovat 0,1 N permanganatem draselnym do rizoveé
barvy (zména barvy musi zlstat 15 s stabilni).

Vypocet: spotfeba v ml =* 0,56 = g/l Fe(ll)
Korektura: normalné se obsah Zeleza v provozu ustéli na
hodnotu kolem 3 g/l;

stoupne-li obsah Zeleza nad 4 g/l, vypusti se ¢ast
lazné a doplni Cerstvou.

Technickda specifikace

pii 20 °C Vzhled Hustota [g/cm®]  Hodnota pH
SurTec 615 HL kapalny, zeleny 1,4-1,6 < 2 (konc.)
Slozeni

kyselina fosfore¢na
kyselina dusi¢na
soli manganu

Zasoba

Na 1000 | I4zné doporucujeme mit zasobu:
SurTec 615 200 kg

ocelova vina 1 kg

MnCO; 3 kg

Ekologie

Spotifebované roztoky a oplachové vody je tfeba upravit a zneSkodnit dle
danych predpisu.
Bezpeénost

Vyrobek je tfeba znacit symboly C - Ziravy
N - Skodlivy pro Zivotni prostfedi.
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DalSi udaje najdete v bezpe&nostnim listu.

Ruceni

JelikoZz nemuzeme ovlivnit nevhodné pouziti naSich vyrobk, ru¢ime pouze
za vyrobek v pavodnim stavu. Pro pouZiti vyrobku je Vam k dispozici naSe
technické a obchodni oddéleni:

tel: 257 760 037 fax: 257 760 036 e-mail: surtec@surtec.cz

21.08.2006/SV, PV


mailto:surtec@surtec.cz

