SurTec® 615

Manganové fosfatovani pro zelezo a ocel

Vlastnosti

kapalny koncentrat

vytvari tmavé Sedé az ¢erné vrsvy manganového fosfatu
tvofi dobrou ochranu proti korozi ve spojeni s vhodnymi konzervaénimi

prostfedky

dekorativni povrch s lepSi ochranou proti korozi nez brynyrovani
vynikajici kluzné vlastnosti ke sniZzeni opotfebovani u strojnich dild
vynikajici podklad pro maziva a nasledné povlakovani
jednoducha udrzba lazné

Pouziti

SurTec 615 se pouziva pro ponoroveé aplikace.

Koncentrace:

Nasazeni:

Teplota:
Hodnota pH:

Doba plsobeni:

100 ml/I odpovida 132 g/l

nadrz naplnit do 2/3 demivodou, pfidat potfebné
mnoZstvi pfipravku SurTec 615 a doplnit na
konec¢ny objem.

97 °C (95-98 °C)
2,0 (1,9-2,1)
5-30 min

Body celkové kyseliny: 50-60

Body volné kyseliny:
Pomér volné kyseliny:
Body Fe(ll):

Tlouska vrstvy:
Hmotnost vrstvy:
Pohyb:

Filtrace:

Topeni:

Chlazeni:

Odsavani:

Postup:

12-15

4-5

max. 7 (odpovida max. 4 g/l Fe)
>2m

> 5 g/m’

neni nutny

neni nutna

z chromniklové oceli, W.St.-Nr.: 1.4571
neni nutné

nutné z dvodu ochrany zdravi

vysoce alkalické odmast'ovani: SurTec 138/ 089
oplach

mofeni: SurTec 088 v 10 %obj. H,SO, a H3PO,
oplach

fosfatovani: SurTec 615

oplach

olejovani: SurTec 590



Poznamky:

Udrzba:
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suseni

tlouSka vrstvy, kristalicka struktura a stupen ¢ernéni
zavisi na materiélu a jeho pfedupraveé (napf. kaleni
a pod.)

SurTec 615 mazZe vyZadovat predoplach v
pFipravku SurTec 615 V. Pfedoplach i nastaveni
parametrd 1&zné definuje tloustku vrstvy.

Pro silné vrstvy by pracovni zatizeni 1azné (vsazka)
nemélo byt pfilis velké.

PFi tvorbé silné vrstvy a pfi velkém pracovnim
zatizeni lazné (vsazce) se v lazni spotfebovava
velmi mnoho Mn(ll). To sniZuje pomér volné
kyseliny (PVK), pH lazné klesé a lazen zacina
namorovat zboZi.

PFi nedostate¢ném PVK se musi do lazrie pfidat
uhli¢itan manganity.

Pro tvorbu silné vrstvy a zvySeni stability 1azné
doporucujeme vy3Si body celkové kyseliny (CK) az
do 100 bodd CK.

davkovani dle analyzy; dle vsazky kazdych 10 dnu
odkalovat; pravidelné doplhovat demivodou ztraty
vyparovanim.

Pravidelné analyzovat a korigovat obsah celkové
kyseliny (CK) a body Fe(ll).

Korektura bod CK je nutna v kratkych ¢asovych
intervalech, aby se nemusely doplfiovat vice nez 2
body najednou. Nejlepsi je kontinuélni automatické
davkovani.

Jednou za €as je nutné vycistit nadrz a topeni. Kal
se necha usadit a Cira lazen se pre€erpa do jiné
nadrze, napf. do prazdného oplachu. Po Cisténi se
¢ira lazen precerpa zpét, doplni demivodou, stanovi
a koriguji se body CK.

Stanoveni koncentrace

Na dobfe promichaném misté odebrat vzorek, popf. nechat vychladnout
na pokojovou teplotu. V pfipadé zékalu nechat sedimentovat a dekantovat

nebo prefiltrovat.

celkova kyselina (body CK)

Reagencie:

Provedeni:

Vypocet:

Korektura:

0,1 N hydroxid sodny; 1 % fenolftalein

10 ml l&zné pipetovat do 250 ml bariky, doplnit na
cca 70 ml demivodou, pfidat 5 kapek roztoku
fenolftaleinu a titrovat 0,1 N hydroxidem do rGzové

barvy.
spotfeba v ml = body CK

chybéjici bod CK = pfidat 2 ml/l SurTec 615
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volné kyselina (body VK)
Reagencie: 0,1 N hydroxid sodny; 0,1 % dimethylové Zlut

Provedeni: 10 ml l&zné pipetovat do 250 ml bariky, doplnit na
cca 70 ml demivodou, pfidat 2-3 kapky roztoku
dimethylové Zluti a titrovat 0,1 N hydroxidem z
cervené do Zluté barvy.

Vypocet: spotfeba v ml = body VK

Vypocet poméru volné kyseliny (PVK):

CK body / VK body = PVK
pfi malém PVK nastavit uhli¢itanem manganitym

body Fe(ll)

Reagencie: 30-40 % kyselina sirova; 0,1 N permanganat
draselny

Provedeni: 10 ml l&zné pipetovat do 250 ml bariky, doplnit na
cca 70 ml demivodou, pfidat 10 ml kyseliny sirové a
titrovat 0,1 N permanganatem draselnym do rizoveé
barvy.

Vypocet: spotfeba v ml = body Fe(ll)
spotfeba v ml =* 0,56 = g/l Fe(ll)

Korektura: stoupne-li obsah Zeleza nad 4 g/l, popf. nad 7 bodu

Fe(ll), pfidava se peroxid vodiku, ktery oxiduje
Fe(ll). Vznika Fe(lll), které vypadavé za tvorby kalu
jako tézce rozpustny fosfore€nan Zelezity.

K odstranéni 1 bodu Fe(ll) se pfida 0,8 ml/l 35 %
H,0,. H,O, se musi nejprve rozpustit v 5x mnoZstvi
demivody a pomalu za michani pfidavat do lazné

Technickda specifikace

pfi 20 °C Vzhled Hustota [g/cm®]  Hodnota pH
SurTec 615 kapalny, zeleny 1,30 2,5 pfi 10 g/l
Slozeni

soli manganu
kyselina fosfore¢na
soli niklu

Zasoba
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Na 1000 | I4zné doporucujeme mit zasobu:

SurTec 615 140 kg

Ekologie

Spotifebované roztoky a oplachové vody je tfeba upravit a zneSkodnit dle
danych predpisu.

Bezpeénost

Vyrobek je tfeba znacit symbolem C - Ziravy.
DalSi udaje najdete v bezpe&nostnim listu.

Ruceni

JelikoZz nemuzeme ovlivnit nevhodné pouziti naSich vyrobk, ru¢ime pouze
za vyrobek v pavodnim stavu. Pro pouZiti vyrobku je Vam k dispozici nase
technické a obchodni oddéleni:

tel: 257 760 037 fax: 257 760 036 e-mail: surtec@surtec.cz
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