SurTec® 610

Zineénaty fosfat

Vlastnosti

zine€naté fosfatovani pro Zelezo a ocel v ponorove aplikaci

vytvari velmi pfilnavé homogenni vrstvy

dobra ochrana proti korozi

jednoduchou kombinaci komponentd se daji vytvaret rizné silné vrstvy
zine€natého fosfatu

slabé vrstvy jsou dokonale vhodné pro nasledné lakovani a zlepSeni
kluznych vlastnosti

silné vrstvy jsou dokonale vhodné pro nasledné olejovani a pro lisovani
za studena

Pouziti

Proces se skladé ze tfi komponent: SurTec 610 A a SurTec 610 B pro
nasazeni a SurTec 610 E pro zesilovani.

Koncentrace: slabé vrstvy zineénatého fosféatu
SurTec 610 A 50 ml/I (46-54 mi/l)
SurTec 610 B 35 ml/I (32-38 ml/l)
mocovina 14/ (0,9-1,1 g/l)

silné vrstvy zineénatého fosfatu
SurTec 610 A 70 ml/I (65-75 mi/l)

urychlené silné vrstvy zineénatého fosfatu
SurTec 610 A 70 ml/l (65-75 mi/l)
SurTec 610 B 10 ml/l (9-11 mlf)
mocovina 14/ (0,9-1,1 g/l)

Nasazeni: Vanu naplnit do 2/3 demivodou a pfidat potfebné
mnozstvi ST 610 A a ST 610 B, poté pridavat
postupné mocovinu za stalého silného michani.

Teplota: tenké a urychlené silné vrstvy
80 °C (75-95 °C)
silné vrstvy
90 °C (90-95 °C)
Hodnota pH: 14-1,6
Doba ponoru: 7 min (5 - 15 min) dle Zddané hmotnosti vrstvy
Hmotnost vrstvy: tenka vrstva: 2-6 g/m°
silna vrstva: 20-30 g/m”
siln& vrstva urychlena: 12-17 g/m®
Nadrz: Nerez

Filtrace: Neni nutna



Topeni:

Chlazeni:

Odsavani:

Poznamky:

Udrzba:
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Nutné, z kyselinovzdorného materialu

Neni nutné

Nutné z divodu pracovni bezpecnosti

Pfeduprava povrchu kovu je rozhodujici pro dobrou
a stejnomeérnou vrstvu fosfatu. Pfedlprava by méla
byt pfizplsobena jednotlivym pozadavkam
(znecisténi, geometrie dila, slitina).

Standardné se doporucuje nasledny postup:
1.Alkalické cisténi, napf. ST 138 + ST 089
2.0plach

3.Mofeni, napf. ST 476

4.0Oplach

5. Zine€naty fosfat

Jako nahradni moZnost se mlze pfeduprava
zkratit.

1.Mofeni s odmasténim, napf. ST 470 + ST 089
2.0plach

3.Dekap, napf. MS 6/99

4. ZineCnaty fosfat

Nadrz a topeni se musi prilezitostné gistit. Vznikly
kal nechat usadit, €iry roztok pre€erpat do prazdné
nadoby (napf. prazdny oplach). Po vycisténi nadrze
preCerpat fosfat zpét a doplnit chybéjici objem dle
nasazeni.

Pravidelna analyza celkové kyseliny, volné
kyseliny, poméru kyselin a dusitanu dle
LAnalytického predpisu zine¢natého fosfatovani*

Stanoveni koncentrace

Stanoveni parametri mudZete nalézt v naSich separatnich informacnich

listech:

- Analyticky postup pro silnovrstvé fosfatovani
- Analyticky postup pro urychlené silnovrstvé fosfatovani
- Analyticky postup pro tenkovrstvé fosfatovani

Technickda specifikace

ST 610 A
ST 610B
STO610E

Slozeni

ST610AaST610E

Vzhled Hustota (g/cm?®) pH (pfFi 10 g/l)
kapalny, zelenkavy 1,70 (1,65-1,75) 1,7 (1,6-1,8)
kapalny, nazZloutly 1,08 (1,06-1,10) 10,0 (konc.)
kapalny, zelenkavy 1,70 (1,65-1,75) 1,7 (1,6-1,8)
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oxid zine€naty
kyselina fosfore¢na
kyselina dusi¢n&a

ST610B
derivaty kyseliny nitrobenzensulfonové

Zasoba

Doporucujeme mit na skladé zasobu na 1000 | 1&4zné
ST610A  120kg
ST610B 50 kg
ST610E 50 kg

Ekologie

Spotifebované roztoky a oplachové vody je tfeba upravit a zneSkodnit dle
danych predpisu.

Bezpeénost

SurTec 610 A je tfeba znacit symbolem C - Ziravy.
SurTec 610 B je tfeba znacit symbolem Xi - drazdivy.
SurTec 610 E je tfeba znacit symbolem C - Ziravy.
DalSi udaje najdete v bezpec&nostnich listech.

Ruceni

JelikoZz nemuzeme ovlivnit nevhodné pouziti naSich vyrobk, ru¢ime pouze
za vyrobek v pavodnim stavu. Pro pouZiti vyrobku je Vam k dispozici naSe
technické a obchodni oddéleni:

tel: 257 760 037 fax: 257 760 036 e-mail: surtec@surtec.cz
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